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1 2365002 

La pree ate invention concerns le moyen de traitor le papi r 
et le carton pour 1 a rendre resistants a l.-ean et a la vapeur d'eau 

lee mteriaux fibreux comme le papier et le carton eont larger 
ment utilises dane 1'induetrie de l-emballage. Mais le papier et le 
5 carton offrent une reeietance tree me diocre a- la penetration de 
vapeur d'eau et dW En general, pour ameliorer la resistance du 
papier et du carton a la vapeur d'eau, on lea traite par differen- 
tes substances d' impregnation et de revetement. La matiere de 
revetement utilisee le plue aouvent pour le papier eat la cire. Le 
10 papier ou le carton garni de cire repouaae 1-eau, maia aon enduran- 

, m4dl ° CTe 6t ™ q,Jantit * exce88i ^ de vapeur d'eau 

y penetre, notamment apres pliage. La fragility de la cire eat 

trop grande et le pliage rompt la couche de cire, ai bien que la 
vapeur d'eau penetre par lea aolutiona de continuity creee dans 
15 la cire. Parmi lee autres lacuuea du produit revetu de cire on 

pourrait citer aa faible reeietance au frotte^ent, lea difficulty ' 
que 1 on rencontre au collage et le fait qu-il n'est pas repulpable. 
En outre le materiau revetu de cire ne present? paa une aurface 
dure et r^sistante k l f &raflure. 
20 Lea tentativea ont egalement 6U faitea pour garnir le papier 

de bxtume et, bien que l«on aoit parvenu a une bonne resistance a 
la vapeur d'eau, cette resistance est faible a la auite du pliage. 
De plua, le bitume eat une substance noire et torque, ce qui 
limite eon emploi comme revetement du papier, notanmient dane 
1 industrie de l.emballage alimentaire. En outre, lea revetemente 
de bituae out tendance a se ramollir lorsque la temperature s-eleve 
On a aussi fait appel auz pellicules de polyethylene pour revetir 
le papier. Mais a ^occasion d'essais menee sur le revetement a 
Plat ou non plie, on a constate que le papier garni de" polyethylene 
avait une moindre resistance a la vapeur d'eau que le papier cire 
Par centre, apres pliage, le papier revetu de polyethylene a une ' 
meilleure resistance que le papier cire. Si l-on considere la 
fabrication du carton ondule, il convient de noter egalement qu'on 
ne pent pas faire paaser le materiau revetu de polyethylene a 
travers la aachine a fabriquer le carton ondule, car le polyethy- 
lene fond a la temperature de la centre -colleuse de cette machine. 
Le materiau revetu de polyethylene n'eet pas repulpable, de mem e 
que le materiau cire. 
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Parmi lee autre a prod-aits existant sur le marchS, il convient 
de mentionner des produits d 1 emballage rev&tus d'un voile n fondu a 
chaud", dans lesquels on utilise le plus souvent, comme substance 
de rev§tement, un melange de cire et de polyethylene. Ce produit 
5 off re une resistance relativement bonne a la vapeur d'eau. Mais on 
peut considSrer comme inconvenient du produit 1c fait que le trai- 
tement par la cire en voile ne peut 6tre applique sur pour comple- 
ter des flans de boites de carton, ce qui reduit la competitivite 
du produit. II n'est pas non plus possible de repulper le materiau 

10 d 1 emballage cire en voile. 

. II existe un procede but le marche* connu sous le nom de 
procede secor, qui s'est reveie satisfaisant pour ameiiorer la 
resistance du carton onduie k l f eau. Le procede secor consiste h 
impregner completement de cire le. carton onduie. le materiau trait 6 

15 de cette maniere off re une bonne resistance a l'humidite et il 
conserve relativement bien sa rigidite, mSme dans des conditions 
d'humidite eievee. Mais le cout du produit est eieve et 11 n'est 
pas repulpable. 

Eu egard au developpement actuel qu f on observe dans ce domai- 
20* ne, 11 est devenu tres souhaitable de trouver un materiau d 1 embal- 
lage qui possede les proprietes suivantes : 

1. Conserver sa robustesse, et notamment sa rigldite, m§me dans 
des conditions d , humidite eievee pendant une periode de stockage 
prolongee. 

25 2, Posseder une bonne resistance a la vapeur d'eau, afin d'eviter 
une humidification du produit embalie. 

3. Btre repulpable*. Cette propriete prend de plus en plus d f im- 
portance avec le developpement du recyclage des fibres. 

Outre ces proprietes essentielles, les caracteristiques sui- 
30 vantes meritent d f §tre signages parmi d'autres. Le produit doit : 

- pouvoir §tre imprime avec les encres d'imprimerie ordlnaires; 

- pouvoir Stre colie avec lss collea ordlnaires; 

- pouvoir 6tre transform^ dans les conditions normales. Cela 
s'applique par exeinple au comportement de la cartonnette dans la 

35 machine a onduler; 

- avoir une resistance au frottement suffisamment eievee, eu 
egard au gerbage deB boites de carton; 

- ne contenir aucune subatance nuisible a la sante (emballage de 
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produits allm ntaires). t 

En consequence, le but de la presents invention est de fournir 
me substance qui reponde aux exigences enumerees ci-dessus. L» in- 
vention est caracterisee par le fait qu f on utilise une composition 
de substance de revStement en phase aqueuse, comprenant deB copoly- 
mers, d'acrylostyrfcne, d'acrylonitrile ou d'acrylostyrene-butadiene 
et des sels metalliques de stearates et/ou des cires, la proportion 
des copolymeres d 1 acrylostyrene , d 1 acrylonitrile ou d'acrylo- 
styrene-butadiene dans la composition de la substance etant compri- 
se entre 35 et 95 de preference entre 50 et 80 %. 

Les techniques par lesquelles le rev&tement est applique sur 
le substrat fibreux sont bien connues en soi. II s'agit entre 
autres de l'enduction k la barre doseuse, de 1 induction k la rfde 
et de l'enduction k lame d'air. 
15 Les substrats fibreux auxquels des composes de revStement sont 

appliques pour realiser 1' invention comprenent toutes les qualites 
de papier et de carton utilisees h des fins d'emballage et de 
conditionnement ou revdtement. 

Le produit peut Stre utilise par exeraple pour : 
20 - I'emballage et le transport de poiseon ert de viande surgeies; 

- l'eraballage et le transport de legumes (tomates, laitues, etc.) 
et de fruits ; 

- Is transport d'animaux domestiques; 

- le rev&tement de materiaux de construction; 

25 - le papier de rev&tement pour, bois de construction ou rouleaux 
de papier et de carton; 

- de facon generale, les applications ou le materiau d^mballage 
doit presenter une bonne resistance k l'humidite. 

L'exemple suivant illustre la preparation du melange de 
revfctement selon 1« invention et la fabrication du produit qui en 
est revfitu. 

Le melange de rev§tement est prepare par combinaison de quan- 
tites e^les de latex d» acrylostyrene et d'une dispersion aqueuse 
d»un sel metallique de sterate (par exemple le stearate de calcium). 
55 On applique environ 10 g/m 2 du melange de revStement sur un 

substrat fibreux, puis le produit est seche par un procede usuel 
de sechage. Le materiau peut @tre ensuite utilise directement k 
des fins d'emballage ou de revStement, ou il peut Stre trans forme 
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en carton ondule* ou en prod nit a s1 mil aires. 

Les propri6te*s physiques du carton d'emballage fort, revStu 

de cette man 1 ere, ont e*te* de*termine*es an moyen d'essais dont les 

re*sultats sont pre'sente's dans le Tableau 1* Ce carton revetu est 

5 compare* avec un mate'riau non revStu et un mate'riau cire* a sec 

2 

(proportion de cire 25 g/m ). Les m£thodes sont indique'es ci-apres. 
Exemple .- Experience de revStement sur carton d'emballage fort 

A) Kathodes d'essai 

Taux d' absorption d'eau du papier et du carton colle*s d'aprfes 

10 la methods de Cobb. SCAN-P12:64 

Le taux d f absorption d'eau du papier (indice de Cobb) est 
d^fini comme la quantity d'eau qu'absorbe I'une ou l 1 autre face 
du papier en un temps donn£, a partir d'une couche d»eau de 
1 cm d f e*paisseur, recouvrant unif ornament le papier, 

15 Perme*abllite* a 1 'humidity et a la vapeur d'eau 

A.S.T.M. 5-988 (conditions tropicales). Exprim£e en g E^O/m /24h 
h 65 % H.E./20BC et a 90 $ H.R./382C. 

B) H^sultats 
Tableau 1 

20 Quality resist, a Quality cire*e Quality ordi- 

l'eau de gemi ; nalre 

Rou- Rou- Rou- " " 17 c 2 

leau 1 leau 2 leau 3 X ° & 

Coefficient . 
25 de frottement 11-1 

- frottement 
statique 0,15 

- frottement 
eine*tique 0,78 

30 Cobb (30 mn) 

(g/m2) 2,15 

Permeability a 
la vapeur d'eau 

(g/m 2 /24 h) 

« 65^HR, 202C 21,83 15,15 17,36 52,0 575,0 

n 90#HR, 382 C 155,3 162,7 176,1 391,0 2462,0 

Aptitude au repulpage .- La quality resistante a 1'eau de Kemi a 
pu fitre repulp^e de facon tres uniforme pour fabriquer du carton 
non rev§tu. Par contre, l f aptitude au repulpage du carton cire* 
s 'est re*v6le*e mauvaise. 
40 Les boites de carton ondule*, fabrique*es a partir du mat^riau 
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revGtu, ont StS soumises k des essais consistant k lea expos r 
pendant 7 jours k un humidity relative de 90 % k 20SC, ainsi 
qu f aprks pluie artificielle. BUes ont StS comparSes avec des 
boites de carton non revStu et revStu d'un voile, les resultats 
. 5 8ont prSsentSs dans le 0?ableau 2. 
Tableau 2 





Non traitS 


EevStu 


Quality 






de voile 


Eemi 


ip — odOf* ttd Cez at 

X — ^U*u» nn = bb Jo 








Pa^b a a. hnflp f CT ./ TT1 2\ 
xuxud Uaoc \S/m / 


528 


571 


561 


assistance & la perforation (J) 


4,4 


4,4 


4,4 


assistance k l^crasement k plat 






357 


290 


350 


assistance k la compression (N) 


2290 


2223 


2685 


0? = 202 C. HR = 90 9$ 








HSsistance k la perforation 


4,2 


4,5 


4,4 


Resistance k I'Scrasement k plat 


196 


250 


299 


assistance k la compression 


1044 


2122 


2281 


3D = 20BC, HR = 65 $ + 5 mn de 








mouillage k l'eau + 10 ma de 








condit ionnement 








assistance k la perforation 


4,2 


4,4 


4,5 


assistance k l'Scrasement k plat 


200 


255 


298 


assistance k la compression 


1086 


2476 


2804 



25 Comme il va de soi et comme il rSsulte d^illeurs dSjk de ce 

qui prSc^de, 1» invention ne se limite nullement k ceux de ses modes 
d 'application non plus qu f k ceux des modes de rSalisation de ses 
diverses parties ayant StS plus spScialement indiquSs; elle en 
embrasse, au contraire, toutes les variantes. 
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" RBVENDICAITIONS 

1 # - Proc&ie* de traitement du papier et du carton pour le rendre 
resistant h l'eau et a. la vapeur d f eau f caracterise* par l 1 utilisa- 
tion d'une composition de substance de rev§tement en phase aqueuse, 
5* coraprenant deB copolymeres d^crylostyrene, d'aerylonitrile ou 

d'acryioatyrene-butadi&ne et de sels mStalliques. de ste*arates et/ou 
de cires, la proportion des copolymeres d'acrylostyrene, d'acrylo- 
nitrile ou d'acrylostyrene-butadiene dans le composition de la 
Bubstance e*tant comprise entre 35 et 95 $ 9 de pr£fe*rence entre 50 
10 et 80 

2, - Proceed Belon la revendication 1, caracte*rise* en ce que la 
proportion de substance de revetement dans le papier ou le carton 
est comprise, entre 3 et 25 g/m , de pre'fe'rence entre 5 et 10 g/m . 

3, - ProceMa* selon la revendication 1 ou 2, caract£riB£- en ce que 
15 la cire est une cire mine"rale, de preference une macro cire ay ant 

une structure a chaine mole'culaire droite et un point de fusion se 
situant entre 50 et 802C. 

4, -* Proce'de* selpn l l une quelconque des revendications 1 k 3, 
caracte"rise* en ce que le sel me'tallique de ste*arate est le st£arate 

20 de calcium. 



